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Теоретичні питання 
1. Значення і завдання організаційного проектування

2. Структура і форми організацій

3. Особливості організаційного проектування в новій економіці

4. Стадії життєвого циклу організації

5. Формування нових принципів управління

6. Еволюція уявлень про організацію
7. Ієрархічний тип структур управління. Лінійна організаційна структура.

8. Формальна і неформальна структури

9. Традиційні моделі організаційних структур

10. Дивізіональна структура управління

11. Проектна структура управління

12. Матрична структура управління

13. Ієрархічний тип структур управління. Лінійна організаційна структура.

14. Формальна і неформальна структури

15. Традиційні моделі організаційних структур

16. Дивізіональна структура управління

17. Проектна структура управління

18. Матрична структура управління

19. Загальні положення

20. Встановлення робочих відносин з досліджуваної організацією

21. Збір необхідної інформації

22. Виявлення та аналіз системи цілей організації і стратегії їх досягнення

23. Аналіз організаційної структури

24. Поняття комунікації та комунікаційної мережі

25. Угруповання областей прийняття рішень з метою мінімізації завантаженості комунікації

26. Плоскі і високі структури

27. Методи організаційного проектування

28. Cтруктура організаційного проекту

29. Етапи формування нової організаційної структури

30. Сучасні тенденції розвитку компаній

Задачі 

1. У партії обробляється  100 штук виробів. Час на обробку одного виробу на різних операціях рівний (у хвилинах): t1 = 5, t2 = 1, t3 = 10, t4 = 2, t5 = 14. Визначити час обробки всієї партії виробів при послідовному, паралельному і змішаному русі. Проаналізувати, як зміниться час обробки при паралельному русі, якщо останню операцію розбити на 2 рівні операції. 
2. Партія, що складається з трьох виробів, обробляється на п'яти операціях тривалістю відповідно 2,4,3,7,5 хв. Визначити (аналітично і графічно) тривалість виробничого циклу при послідовному, паралельному і паралельно-послідовному переміщенні виробів по операціях.

3. В партії обробляються 5 виробів. Час, затрачуваний на обробку одного виробу, складає (в хвилинах):

	-
	перша операція
	3

	-
	друга операція
	5

	-
	третя операція
	2

	-
	четверта операція
	4

	-
	п'ята операція
	6


Визначити (аналітично і графічно) тривалість циклу при послідовному, паралельному і змішаному русі предмету праці в процесі виробництва і його скорочення при змішаному русі, якщо тривалість найдовшої операції скоротиться на 3 хвилини.

4. В партії обробляється 4 вироби. Час, затрачуваний на післяопераційну обробку одного виробу, складає:

	-
	перша операція
	4

	-
	друга операція
	6

	-
	третя операція
	2

	-
	четверта операція
	3

	-
	п'ята операція
	1


Визначити (аналітично і графічно) тривалість циклу при послідовному, паралельному і змішаному русі предметів праці в процесі виробництва і його скорочення при змішаному русі, якщо тривалість найдовшої операції скоротиться на 4 хвилини.

5. Технологічний  процес виготовлення  електротехнічних виробів складається  з 5 операцій тривалістю (в  хвилинах):

	-
	таблетування
	7

	-
	підігрів
	3

	-
	пресування
	11

	-
	термообробка
	5

	-
	упаковка
	6


Визначити (аналітично і графічно) тривалість виготовлення чотирьох виробів при різних видах організації виробничого процесу в часі. Як зміниться час обробки партії виробів при змішаному русі, якщо найтривалішу операцію скоротити на 3 хвилини?

6. Процес виготовлення валу (в партії їх шістдесят) для відцентрового насоса складається з наступних операцій і витрат часу в (хвилинах):

	-
	Розмітка і відрізка заготівки 
	7

	-
	Центрування заготівки
	3

	-
	Токарна обробка валу
	15

	-
	Розмітка канавок шпон
	5

	-
	Фрезерування канавок шпон
	6


Визначити тривалість циклу при різних видах організації виробничого  процесу в часі. Розрахувати тривалість циклу при паралельному та змішаному русі у разі скорочення найтривалішої операції на 20%.

7. В партії обробляються  2500 штук виробів. Час на обробку одного виробу на різних операціях дорівнює (в хвилинах): t1=9, t2=3, t3=4, t4=7, t5=12. Визначити час обробки всієї партії виробів при послідовному, паралельному і змішаному русі. Проаналізувати, як зміниться час обробки:

1) при паралельному русі, якщо останню операцію розбити на 2 рівні операції;

2) при змішаному русі, якщо об'єднати другу і третю операції.

8. Визначити норму обслуговування і виробітку апаратника відділення карбонізації за  зміну при наступних вихідних даних: продуктивність апарату 100 кг/годину, тривалість зміни - 8 годин; загальнозмінні витрати робочого часу (у хвилинах):

· підготовчо-завершальна робота                                     10

· обслуговування робочого місця                                     15

· перерви на відпочинок і особисті потреби                    25

Перелік трудових операцій по обслуговуванню однієї печі карбонізації, періодичність їх виконання протягом зміни і середній час на одну операцію наведені нижче:

     Тривалість однієї

 Найменування операції                                   Періодичність          операції, мін 
Контроль тиску в печі                                         кожні  4 год.                     4

Регулювання тиску                                                “-“     8 год.                     6

Контроль температури                                          “-“   0,5 год.                    5

Регулювання температури                                     “-“     2 год.                    10

Контроль подачі води                                            “-“     4 год.                     3

9. За даними чотирьох фотографій робочого дня апаратника, обслуговуючого відділення нітрації, були встановлені наступні витрати робочого часу (у хвилинах):

ФРД–1   ФРД–2   ФРД–3   ФРД-4
Робота:

- підготовчо-завершальна                                                   15          13            17            18

- оперативна                                                                        265        260          247          253

- з обслуговування робочого місця                                    19          21            17            15

Перерви:

- по організаційно-технічним причинам                           23         12             14            20

- пов'язані з порушенням трудової  дисципліни              11          19             24            16

- на відпочинок і особисті потреби                                   27          35             41            38

Разом:                                                                                 360         360          360           360

Скласти проектований баланс робочого часу, використовуючи наступні нормативні дані на загальнозмінні витрати часу (у хвилинах):

Робота:

· підготовчо-завершальна                                                 13

· з обслуговування робочого місця                                  16

· перерви на відпочинок і особисті потреби                    30

Визначити можливе зростання продуктивності праці

10. Розрахувати норму обслуговування для апаратника при виготовленні елементів «Квант», якщо протягом 8-годинної зміни він виконує перераховані нижче операції, дотримуючи вказану періодичність і середній час на одну операцію:

	Найменування операції
	Періодичність   
	Тривалість, хв.

	Завантаження деталей елементів
	Кожну годину
	15


	Регулювання подачі активної маси
	“-“   1 год.
	4

	Відбір елементів на контроль
	“-“   2 год.
	5

	Регулювання тиску
	“-“   2 год.
	5

	Установка ємностей з активною масою
	“-“   2 год.
	5

	Чищення вузлів автомата
	“-“   2 год.
	5

	Контроль надходження корпусів
	“-“   30 хв.
	2


На підготовчо-завершальну роботу відводиться 6%, на обслуговування робочого місця – 7%, на відпочинок і особисті потреби – 5% від тривалості зміни.

11. Визначити час сумарної зайнятості апаратника, норму його обслуговування і штатний норматив. Перелік трудових операцій, їх періодичність і середній час на одну операцію приведено нижче:

Періодичність           Тривалість, хв.

Регулювання подачі сировини                               кожні   2 год.                          3

Контроль за температурою                                     “-“     20 хв.                            2

Відбір проб                                                               “-“      2 год.                           10

Запис в робочому  журналі                                      “-“     1 год.                           2

Контроль тиску в системі                                         “-“  0,5 год.                           1

Регулювання подачі розчину „Х”                            “-“    1 год.                            1

Контроль витрати каталізатора                                “-“    2 год.                            3

Тривалість зміни 8 годин, в цеху встановлено 12 апаратів. Загальнозмінні витрати робочого часу (в хвилинах):

Підготовчо-заключна робота                                     -  15

Допоміжна робота, не залежна від числа апаратів  -  10

Перерви на відпочинок і особисті потреби              -  20

12. У виробництві керамічних виробів на ділянці сушки встановлено 10 сушильних агрегатів. В кожний завантажуються одночасно 400 виробів. Час завантаження 20 хвилин. Процес сушки продовжується 1,5 год., протягом яких робітник спостерігає за процесом і робить записи в журналі, затрачуючи на цю роботу в середньому 30 хвилин. Вивантаження виробів робітник проводить за 10 хвилин. Визначити норму обслуговування, норму виробітку і штатний норматив. 

Проаналізувати, як зміняться норми  в результаті механізації, яка дозволить знизити тривалість операцій завантаження та вивантаження виробів до 5 хвилин на кожну.

13. Визначити норму виробітку для апаратника змішання, якщо за один цикл тривалістю 82 хв. виготовляється 130 кг. пасти хімічного поглинача, при цьому завантаження триває 7 хвилин, змішання – 70 хв., вивантаження –5 хв., регулювання параметрів процесу – 10 хв. Час на підготовчо-заключну роботу складає 15 хв., на обслуговування робочого місця – 10 хв., перерв на відпочинок і особисті потреби – 20 хв. за 6-годинну робочу зміну.

14. Робітник обслуговує варильні казани продуктивністю 6,25 т за один процес-оборот кожний. Час завантаження казана – 30 хв, контроль варива і спостереження за роботою апарату – 30 хв., процес варива гіпсу – 1,75 години, час вивантаження казана – 15 хв. тривалість зміни – 8 годин.

Визначити число казанів, яке може обслужити робітник, і норму виробітку за зміну.

15. Операція пресування виробів з керамічних мас складається з елементів, перелічених в таблиці.

	Елементи операції
	Витрати часу, секунд
	Коефіцієнт стійкості
	Σtі,

сек
	Кільк. замі-рів
	tсер, сек.

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	
	
	
	

	1. Заповнення прес-форми
	3
	5
	4
	6
	5
	10
	6
	5
	4
	4
	2
	
	
	

	2. Встановлення прес-форми в прес
	2
	3
	4
	2
	3
	2
	4
	7
	2
	3
	
	
	
	

	3. Пресування 
	15
	17
	15
	20
	16
	17
	15
	17
	16
	17
	
	
	
	

	4. Зняття з пресу
	3
	2
	3
	4
	3
	3
	8
	3
	4
	3
	
	
	
	

	5. Укладання готових виробів
	4
	6
	5
	4
	5
	5
	9
	4
	5
	4
	
	
	
	

	Норма часу на операцію пресування →
	


Визначити норму часу на операцію пресування, заповнивши таблицю.

16. Приведені дані двох фотографій 8-годинного робочого дня апаратника:

	Витрати робочого часу
	Тривалість, хв.

	
	ФРД - 1
	ФРД – 2

	Прийом і здача зміни

Підготовка робочого місця до здачі зміни

Відмітка початку роботи на діаграмних стрічках

Зняття і запис показань технологічного процесу в журнал

Переходи від насоса до насоса

Відбір проб для аналізу

Спостереження за режимом

Огляд устаткування


Відпочинок

Регулювання приладів

Отримання завдання від начальника зміни

Перевірка роботи насоса

Пошук слюсаря

Набивання сальників насоса
	35

40

15

35

11

24

150

50

20

10

16

14

30

30
	25

36

15

39

15

30

140

60

60

12

10

10

-

28

	Разом:
	480
	480


Скласти проектований баланс робочого часу, визначити можливе підвищення продуктивності праці, якщо на підготовчо-заключну роботу відводиться 10%, на відпочинок і особисті потреби – 8% від тривалості зміни. Робота по обслуговуванню насосів не входить в обов'язку апаратника.

17. Шестирічний  ремонтний цикл включає, крім капітального, один середній, ряд малих (поточних) ремонтів та періодичних оглядів. Міжремонтні періоди дорівнюють 9 місяців, між оглядові періоди - 3 місяці. Заводське технологічне обладнання нараховує 35 агрегатів 12-ої категорії, 20 агрегатів 16-ої категорії та 25 агрегатів 18-ої категорії складності ремонту.

Визначити плановий річний обсяг слюсарних ремонтних робіт  а також необхідну чисельність слюсарів-ремонтників, якщо середній коефіцієнт виконання норм становить 1,14, а річний ефективний фонд часу роботи одного робочого - 1830 годин.

Норми часу на виконання ремонтних робіт на одну ремонтну одиницю технологічного оснащення, (нормо-годин)

	Ремонтна операція
	Слюсарні роботи
	Верстатні роботи
	Інші роботи
	Усього

	Огляд періодичний (промивання, перевірка на точність)
	0,75
	0,1
	-
	0,85


	Огляд перед капітальним ремонтом
	1,0
	0,1
	-
	1,1

	Поточний ремонт
	4,0
	2,0
	0,1
	6,1

	Середній ремонт
	16,0
	7,0
	0,5
	23,5

	Капітальний ремонт
	23,0
	10,0
	2,0
	35,0


18. П’ятирічний ремонтний цикл включає, крім капітального, один середній, ряд малих (поточних) ремонтів та періодичних оглядів. Міжремонтні періоди дорівнюють 9 місяців, міжоглядові - 3 місяці. Заводське технологічне обладнання нараховує 30 агрегатів 14-ої категорії, 18 агрегатів 22-ої категорії та 27 агрегатів 26-ої категорії складності ремонту.

Визначити загальний річний обсяг ремонтних робіт  (слюсарних, верстатних та інших), а також загальну необхідну чисельність ремонтних робітникі, якщо середній коефіцієнт виконання норм становить 1,12, а річний ефективний фонд часу роботи одного робочого - 1828 годин.

Норми часу на виконання ремонтних робіт на одну ремонтну одиницю технологічного оснащення, (нормо-годин) представлені нижче.

	Ремонтна операція
	Слюсарні роботи
	Верстатні роботи
	Інші роботи
	Усього

	Огляд періодичний (промивання, перевірка на точність)
	0,75
	0,1
	-
	?

	Огляд перед капітальним ремонтом
	1,0
	0,1
	-
	?

	Поточний ремонт
	4,0
	2,0
	0,1
	?

	Середній ремонт
	16,0
	7,0
	0,5
	?

	Капітальний ремонт
	23,0
	10,0
	2,0
	?


19. Шестирічний  ремонтний цикл включає, крім капітального, один середній, ряд малих (поточних) ремонтів та періодичних оглядів. Міжремонтні періоди дорівнюють 12  місяців, міжоглядові - 6 місяців. Заводське технологічне обладнання нараховує 7 агрегатів 12-ої категорії, 10 агрегатів 16-ої категорії та 30 агрегатів 20-ої категорії складності ремонту.

Визначити плановий річний обсяг ремонтних робіт  (слюсарних), а також необхідну чисельність ремонтних робітників (слюсарів), якщо середній коефіцієнт виконання норм становить 1,35, а річний ефективний фонд часу роботи одного робочого - 1752 години.

Норми часу на виконання ремонтних робіт на одну ремонтну одиницю технологічного оснащення, (нормо-годин) представлені нижче.

	Ремонтна операція
	Слюсарні роботи
	Верстатні роботи
	Інші роботи
	Усього

	Огляд періодичний (промивання, перевірка на точність)
	0,55
	-
	-
	0,55

	Огляд перед капітальним ремонтом
	0,75
	0,2
	-
	0,95

	Поточний ремонт
	4,0
	2,5
	0,2
	6,7

	Середній ремонт
	16,5
	7,0
	0,7
	24,2

	Капітальний ремонт
	22,5
	10,5
	1,5
	34,5


20. Восьмирічний ремонтний цикл включає, крім капітального, один середній, ряд малих (поточних) ремонтів та періодичних оглядів. Міжремонтні періоди дорівнюють 12  місяців, між оглядові - 6 місяців. Заводське технологічне обладнання нараховує 9 агрегатів 14-ої категорії, 12 агрегатів 17-ої категорії та 28 агрегатів 22-ої категорії складності ремонту.

Визначити плановий річний обсяг верстатних ремонтних робіт , а також необхідну чисельність верстатників, якщо середній коефіцієнт виконання норм становить 1,27, а річний ефективний фонд часу роботи одного робочого - 1728 годин.

Норми часу на виконання ремонтних робіт на одну ремонтну одиницю технологічного оснащення, (нормо-годин) представлені нижче.

	Ремонтна операція
	Слюсарні роботи
	Верстатні роботи
	Інші роботи
	Усього

	Огляд періодичний (промивання, перевірка на точність)
	0,55
	-
	-
	0,55

	Огляд перед капітальним ремонтом
	0,75
	0,2
	-
	0,95

	Поточний ремонт
	4,0
	2,5
	0,2
	6,7

	Середній ремонт
	16,5
	7,0
	0,7
	24,2

	Капітальний ремонт
	22,5
	10,5
	1,5
	34,5


21. Електролізна ділянка працює по безперервному режиму в три зміни по 8 годин. Простої обладнання із технологічних причин складають 72 години на рік. Норми міжремонтних пробігів і простою в ремонті приведені нижче:

	Пробіг між ремонтами, годин.
	
	Простій в ремонті, годин.
	

	 - капітальними
	8640
	 - капітальному
	24

	 - поточними
	2160
	 - поточному
	8


Розрахувати ефективний фонд часу роботи устаткування ділянки та коефіцієнт використання устаткування в часі (екстенсивний).

22. Цех по виробництву лака працює по безперервному режиму. Простої устаткування із технологічних причин складають 120 годин на рік. Норми міжремонтних пробігів і простою в ремонті для устаткування приведені нижче:

	
	Реактор 
	Змішувач 

	Пробіг між ремонтами, год:
	
	

	 - поточними
	720
	720

	 - капітальними
	25920
	25920

	Простій в ремонті, год:
	
	

	 - поточному
	20
	24

	 - капітальному
	101
	104


23. Добовий вантажообіг механоскладального і гальванічного цехів - 250 т деталей. Маршрут руху деталей - маятниковий двосторонній. Деталі транспортуються електрокарами номінальної вантажопідйомності 2 т. Середня швидкість руху електрокар - 60 м/хв.. відстань між цехами - 900 м. На завантаження деталей в кожному цеху необхідно 10 хв., на розвантаження - 5 хв. Вантажопідйомність електрокар - 0,74, а добовий фонд часу роботи електрокар - 0,9. Визначити потрібну кількість електрокар.

24. Щорічно підприємство виготовляє 35000 тонн продукції, яка вивозиться автотранспортними засобами на зовнішній склад. Назад зі складу ввозиться такий же обсяг сировини для виробництва. Вантажопідйомність автомобіля – 5 тонн, завантажується на 90%. Підприємство працює в 2 зміни із зупинками на вихідні (104 дні) і свята (10 днів). Ремонт автотранспорту проводиться під час простою підприємства (в третю зміну). Тривалість зміни 8 годин. Відстань до складу 25 км. Навантажування транспортного засобу триває 0,2 години, розвантаження – 0,183 години. Визначити потребу підприємства в транспортних засобах. Середня швидкість руху автомобіля - 40 км/годину.

25. Визначити кількість п'ятитонних автомашин для підвозу будівельного піску на цегельний завод з кар'єру, якщо за рік споживаються 107,1 тис. тонн піску. Тривалість рейса автомашини 0,9 годин, коефіцієнт використання вантажопідйомності машини 0,85. Машини працюють в дві зміни. Виробництво безперервне із зупинками на 8 святкових днів в році.

26. Щорічно на заводі утворюється 1,8 млн. шт. пластин (відхід штампувального цеху) масою 0,02 тонни кожна, які на самоскидах вантажопідйомністю 3 тонни відвозяться на відстань 18 км. Середня швидкість руху транспортного засобу – 60 км/година. Коефіцієнт використання вантажопідйомності автомашини – 0,8. На навантажування відводиться 0,33 година, на вивантаження – 0,7 годин. Режим роботи підприємства безперервний тризмінний. Простої на ремонт 12 днів в рік. Тривалість зміни – 8 годин. Розрахувати щоденне число машин, що забезпечують вивіз відходів.

27. В цеху встановлено: 4 печі, що обертаються, 5 кульових млинів, 6 вібромлинів. Номінальна паспортна потужність електродвигуна до печі, що обертається, 870 кВт, до кульового млина 240 кВт, до вібромлина 410 кВт. Річне споживання електроенергії повинне скласти 28 млн. кВт-год. Основна платня за за 1 кВт приєднаної потужності 38 грн. Додаткова платня за кожний кВт-год. спожитої електроенергії 0,31 грн. Коефіцієнт, що враховує витрати на утримання електрогосподарства складають 1,06. Розрахувати собівартість 1 кВт-год електроенергії.

28. Розрахувати планову собівартість 1 кВт-год. електроенергії, споживаної заводом по виробництву фосфорних добрив, при наступних вихідних даних:

	Річна витрата електроенергії..................................................................
	тис. кВт-г
	63700

	Приєднана потужність електроустаткуванні........................................
	кВт
	8200

	Основна плата енергосистемі за 1 кВт приєднаної потужності.........
	грн.
	33,0

	Додаткова плата за 1 кВт-год використаної електроенергії...............
	грн.
	0,32

	Річний фонд зарплати персоналу енергоцеху......................................
	тис. грн.
	745,2

	Сума амортиз. відрахувань від вартості устаткування енергоцеху
	тис. грн.
	108,0

	Витрати на утримання і експлуатацію устаткування без амортизації
	тис. грн.
	98,0

	Цехові витрати ........................................................................................
	тис. грн.
	20,0


29. Визначити собівартість 1 кВт-год електроенергії на підприємстві при наступних вихідних даних:

	Річна витрата електроенергії.......................................................................
	тис. кВт-г
	55500

	Приєднана потужність електроустаткуванні.............................................
	кВт
	6500

	Основна плата енергосистемі за 1 кВт приєднаної потужності...............
	грн.
	36

	Додаткова плата за 1 кВт-год використаної електроенергії.....................
	грн.
	0,11

	Втрати енергії в мережі................................................................................
	%
	10

	Коефіцієнт, що враховує витрати на утримання енергогосподарства 
	-
	1,04


30. В цеху по виробництву матеріалу для конденсаторів встановлено: 2 печі, що обертаються, 6 кульових млинів, 5 вібромлинів. Номінальна паспортна потужність електродвигуна до печі, що обертається, 900 кВт, до кульового млина 220 кВт, до вібромлина 400 кВт. Річне споживання електроенергії повинне скласти 35 млн. кВт-год. Основна платня за за 1 кВт приєднаної потужності 42 грн. Додаткова платня за кожний кВт-год. спожитої електроенергії 28 коп. Втрати  електроенергії в мережах 10%. Витрати на утримання електрогосподарства складають 110 тис. грн. Розрахувати собівартість 1 кВт-год електроенергії.

Тестові питання

1. Визначити загальні витрати підприємства на електроенергію, якщо сумарна приєднана потужність електродвигунів - 8500 кВт. Річні витрати електроенергії підприємства, які враховані лічильником - 6350 тис. кВт-год. Основна плата за кожен кВт електроенергії приєднаної потужності - 45 грн., додаткова плата за кожен кВт-год фактично витраченої електроенергії - 0,3 грн. Коефіцієнт, який враховує витрати на утримання енергогосподарства становить 1,04:

а) 2287,5 тис. грн.;

б) 2379 тис. грн.;

в) 2778,78 тис. грн.;

г) 4961,96 тис. грн.

2. Скільки одиниць інструменту є на робочих місцях, якщо експлуатаційний фонд технологічного оснащення цеху - 500 штук, а в ремонті на заточуванні знаходиться 100 штук інструменту?

а) 600 штук;

б) 400 штук;

в) 300 штук.

3. Визначити змінну норму виробітку апаратника. Процес періодичний, за один цикл, тривалістю 80 хвилин одним апаратом виготовляється 3т продукції. Норма обслуговування для апаратника становить 2 апарати. Тривалість робочої зміни - 8 годин.

а) 32 т/зміну;

б) 24 т/зміну;

в) 36 т/зміну ;

г) 48 т/зміну;

д) 52 т/зміну.

4. Визначити собівартість 1 кВт-год електроенергії, спожитої підприємством. Сумарна приєднана потужність електродвигунів - 8500 кВт. Річні витрати електроенергії підприємства, які враховані лічильником - 6350 тис. кВт-год. Основна плата за кожен кВт електроенергії приєднаної потужності - 45 грн., додаткова плата за кожен кВт-год фактично витраченої електроенергії - 0,3 грн.?

а) 0,32 грн./кВт-год;

б) 0,47 грн./кВт-год;

в) 0,36 грн./кВт-год;

г) 0,33 грн./кВт-год.

5. Чому дорівнюватиме тривалість технологічного циклу обробки 4 одиниць деталей на шести операціях тривалістю 5, 11, 2, 7, 11, 6 хв. при послідовному русі предметів праці?

а)   75 хв.

б) 160 хв.

в) 168 хв.

6. Чому дорівнює тривалість міжремонтного періоду, якщо тривалість міжремонтного циклу становить 8 років, а кількість середніх і поточних ремонтів у складі ремонтного циклу - 11?

а) 9,6 місяців;

б) 8,73 місяці;

в) 8 місяців.

7. Чому дорівнюватиме тривалість технологічного циклу обробки 5 одиниць деталей на трьох операціях тривалістю 5, 7, 2 хв. при паралельному русі предметів праці?

а) 70 хв.

б) 42 хв.

в) 49 хв.

г) 52 хв.

8. Вкажіть норму штату апаратників відділення в неперервному виробничому процесі, якщо тривалість робочої зміни становить 8 годин, на підготовчо-заключну роботи відводиться 15 хв., на обслуговування робочого місця - 10 хв., на відпочинок та особисті потреби 25 хвилин протягом зміни.  Сумарні витрати робітника на обслуговування однотипного обладнання - 145 хв. У відділенні встановлено 12 апаратів:

а) 6 чол.;

б) 3 чол.;

в) 4 чол.;

г) 5 чол.

9. Чому дорівнює тривалість міжремонтного періоду, якщо тривалість міжремонтного циклу становить 5 років, а кількість середніх і поточних ремонтів у складі ремонтного циклу - 4?

а) 1 рік;

б) 1,25 року;

в) 2 роки

10. Чому дорівнює тривалість одного транспортного циклу при односторонній маятниковій схемі руху вантажів при їх перевезені на відстань у 20 км із середньою швидкістю руху транспорту 50 км/год і затратах часу на навантаження й розвантаження 20 хв.?

а) 48 хв.;

б) 68 хв.;

в) 24 хв.;

г) 52 хв.

11. Яка кількість транспортних засобів необхідна підприємству для перевезення вантажу з внутрішньозаводського складу на зовнішній склад при двосторонньому маятниковому виді руху, якщо річний вантажообіг підприємства становить 38000 т. Вантажопідйомність транспортного засобу 3 т використовується на 93%. Ефективний час роботи транспортного засобу протягом року 1728 годин. Відстань між зовнішнім та внутрішньозаводським складами 25 км. Середня швидкість руху транспортного засобу – 40 км/год. Час на навантаження та розвантаження транспортного засобу становить 0,5 год.

а) 9 автомашин;

б) 14 автомашин;

в) 13 автомашин;

г)  18 автомашин.

12. Скільки поточних ремонтів обладнання проводилося за шестирічний ремонтний цикл, якщо міжремонтний період тривав 6 місяців? Протягом ремонтного циклу проводився один капітальний ремонт і два середніх.

а) 9 ремонтів;

б) 10 ремонтів;

в) 11 ремонтів

г) 12 ремонтів;

13. Яка кількість транспортних засобів необхідна підприємству для перевезення вантажу з внутрішньозаводського складу на зовнішній склад при односторонньому маятниковому виді руху, якщо річний вантажообіг підприємства становить 38000 т. Вантажопідйомність транспортного засобу 3 т використовується на 93%. Ефективний час роботи транспортного засобу протягом року 1728 годин. Відстань між зовнішнім та внутрішньозаводським складами 25 км. Середня швидкість руху транспортного засобу – 40 км/год. Час на навантаження та розвантаження транспортного засобу становить 0,5 год.

а) 9 автомашин;

б) 14 автомашин;

в) 13 автомашин;

г) 18 автомашин.

14. Скільки одиниць інструменту є на робочих місцях, якщо експлуатаційний фонд технологічного оснащення цеху - 500 штук, а в ремонті на заточуванні знаходиться 100 штук інструменту?

а) 600 штук;

б) 400 штук;

в) 300 штук.

15. Чому дорівнює місячна потреба в різцях, якщо для виконання місячної програми їх необхідно 800 штук, нормативний запас оборотного фонду на початок місяця становить 200 штук при фактичному його розмірі 100 штук?

а) 1100 штук;

б) 500 штук;

в) 900 штук;

г) 700 штук.

16. Чому дорівнює експлуатаційний фонд технологічного оснащення, коли його обліковий фонд становить 700 одиниць, а в інструментально-роздавальній коморі зберігається 200 одиниць?

а) 500 штук;

б) 900 штук;

в) 250 штук.

17. Визначити загальні витрати підприємства на електроенергію, якщо сумарна приєднана потужність електродвигунів - 8500 кВт. Річні витрати електроенергії підприємства, які враховані лічильником - 6350 тис. кВт-год. Основна плата за кожен кВт електроенергії приєднаної потужності - 45 грн., додаткова плата за кожен кВт-год фактично витраченої електроенергії - 0,3 грн. Коефіцієнт, який враховує витрати на утримання енергогосподарства становить 1,04:

а) 2287,5 тис. грн.;

б) 2379 тис. грн.;

в) 2778,78 тис. грн.;

г) 4961,96 тис. грн.

18. Норма часу на виготовлення одиниці продукції становить 0,57 хв. Річний обсяг виробництва виробів 2,6 млн. одиниць. Ефективний час роботи одного середньооблікового робітника становить 1797 годин. Коефіцієнт виконання норм праці становить 1,07. Чому дорівнює норма штату?

а) 10 осіб;

б) 12 осіб;

в) 13 осіб;

г) 14 осіб.

19. Визначить норму виробітку апаратника за 8 годинну робочу зміну, якщо апаратник обслуговує 4 апарати, годинна продуктивність кожного апарату становить 2 тони.

а) 30 т/зміну;

б) 64 т/зміну;

в) 48 т/зміну.

20. Чому дорівнюватиме тривалість технологічного циклу обробки 6 одиниць деталей на чотирьох операціях тривалістю 2, 4, 3 та 7 хв. при паралельному русі предметів праці?

а) 51 хв.

б) 96 хв.

в) 58 хв.

г) 42 хв.

21. Чому дорівнюватиме тривалість технологічного циклу обробки 6 одиниць деталей на чотирьох операціях тривалістю 2, 4, 3 та 7 хв. при змішаному русі предметів праці?

а) 86 хв.

б) 96 хв.

в) 58 хв.

г) 56 хв.

22. Чому дорівнює тривалість міжремонтного циклу, якщо тривалість міжремонтного періоду становить 8 місяців, а кількість середніх і поточних ремонтів у складі ремонтного циклу - 5?

а) 4 роки;

б) 3,33 року;

в) 2,67 року;

г) 3 роки.

23. Чому дорівнює тривалість міжремонтного циклу, якщо тривалість міжремонтного періоду становить 3 місяці, а кількість середніх і поточних ремонтів у складі ремонтного циклу - 14?

а) 3 роки;

б) 3,25 року;

в) 3,5 року;

г) 3,75 року.

Чому дорівнює тривалість міжремонтного циклу, якщо тривалість міжремонтного періоду становить 5 місяців, а кількість середніх і поточних ремонтів у складі ремонтного циклу - 9?

а) 4 роки;

б) 4,25 року;

в) 3,75 року;

г) 4,17 року.

Яка кількість транспортних засобів необхідна підприємству для перевезення вантажу з внутрішньозаводського складу на зовнішній склад при односторонньому маятниковому виді руху, якщо річний вантажообіг підприємства становить 26000 т. Вантажопідйомність транспортного засобу 5 т використовується на 85%. Ефективний час роботи транспортного засобу протягом року 1797 годин. Відстань між зовнішнім та внутрішньозаводським складами 16 км. Середня швидкість руху транспортного засобу – 50 км/год. Час на навантаження та розвантаження транспортного засобу становить 0,75 год.

а) 9 автомашин;

б) 5 автомашин;

в) 6 автомашин;

г)  8 автомашин.

Чому дорівнює тривалість одного транспортного циклу (рейсу) при двосторонній маятниковій схемі руху вантажів при їх перевезені на відстань у 15 км із середньою швидкістю руху транспорту 60 км/год і затратах часу на навантаження 15 хв. й розвантаження 20 хв.?

а) 100 хв.;

б) 65 хв.;

в) 35,5 хв.;

г) 70,5 хв.

Вкажіть норму штату апаратників відділення в неперервному виробничому процесі, якщо тривалість робочої зміни становить 8 годин, на підготовчо-заключну роботи відводиться 15 хв., на обслуговування робочого місця - 10 хв., на відпочинок та особисті потреби 25 хвилин протягом зміни.  Сумарні витрати робітника на обслуговування однотипного обладнання - 145 хв. У відділенні встановлено 15 апаратів:

а) 6 чол.;

б) 3 чол.;

в) 4 чол.;

г) 5 чол.

Визначить норму виробітку апаратника за 8 годинну робочу зміну, якщо апаратник обслуговує 3 апарати, годинна продуктивність кожного апарату становить 150 кг.

а) 3,0 т/зміну;

б) 4,0 т/зміну;

в) 4,8 т/зміну

г) 3,6 т/зміну.

24. Чому дорівнюватиме тривалість технологічного циклу обробки 5 одиниць деталей на чотирьох операціях тривалістю 3, 7, 5, 13 хв. при змішаному русі предметів праці?

а)   88 хв.

б) 140 хв.

в) 112 хв.

г) 127 хв.

25. Вкажіть чисельність робітників дільниці, якщо норма часу на виготовлення одиниці продукції становить 1,8 хв. За рік виробляється 350 тис. виробів. Ефективний час роботи одного середньооблікового робітника становить 2008 годин, а коефіцієнт виконання норм праці встановлено на рівні  1,05:

а) 5 осіб;             

б) 299 осіб;                

в) 92 особи;              

г) 18 осіб.

26. Загальна структура підприємства включає:

а) основні, допоміжні та обслуговуючі цехи;

б) виробничі підрозділи, апарат управління та підрозділи обслуговування працівників;

в) підсобні цехи і господарства; 

г) організації та установи, що займаються обслуговуванням працівників підприємства;

д) апарат управління підприємством.

27. Основний виробничий процес - це:

а) операції з постачання сировини і матеріалів;

б) операції, пов’язані з реалізацією продукції; 

в) виконання ремонтних робіт;

г) процес перетворення сировини і матеріалів у готову продукцію.
28. Нормування праці здійснюється такими методами:

а) машинним та аналітичним;

б) досвідно-статичним та аналітичним;

в) графічним та аналітичним;

г) мікроелементним та досвідним.

29. Норма часу в одиничному виробництві включає:

а) основний та допоміжний час;

б) підготовчо-заключний, основний та час на обслуговування робочого місця;

в) основний та підготовчо-заключний час; 

г) оперативний час.

30. Яку б ви вибрали виробничу систему  для виготовлення окремих зразків різноманітної продукції:

а) виробничу систему одиничного виробництва;

б) виробничу систему серійного виробництва;

в) виробничу систему масового виробництва.

31. Визначити, який вклад в розвиток науки про організацію виробництва не належить авторам класичної (адміністративної) школи управління.

а) розвиток принципів управління;

б) описання функцій управління;

в) використання наукового аналізу для визначення найбільш привабливіших способів виконання задачі;

г) систематизований підхід до управління всією організацією;

32. Результат взаємодії виконавця і споживача чи власної діяльності виконавця для задоволення потреб споживача, що не має чітко виявленої матеріальної основи - це...

а) продукція;

б) послуга;

в) товар.

33. Від чого не залежить тривалість технологічного циклу:

а) кількості деталей у партії;

б) виду руху предмету праці у процесі виробництва;

в) трудомісткості обробки виробу;

г) тривалості транспортних операцій.

Який вид руху предметів праці по операціям технологічного циклу відображає даний графік:
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а) паралельний;

б) неперервний;

в) послідовний;

г) прямоточний;

д) паралельно-послідовний.
34. Тривалість виробничого циклу не залежить від:

а) виробничої потужності підприємства;

б) кількості деталей у партії;

в) виду руху предмету праці у процесі виробництва;

г) тривалості перерв у виробничому процесі.

35. Як називається комплекс цехів, господарств, дільниць і служб, який забезпечує створення необхідних умов для нормального функціонування підприємства в цілому?

а) підсобне господарство;

б) інфраструктура підприємства;

в) невиробнича структура підприємства;

г) соціальна інфраструктура.

36. Який виробничий процес доцільний при виготовленні великої кількості одноманітної продукції?

а) одиничний виробничий процес;

б) неперервний виробничий процес;

в) виробничий процес масового виробництва.

37. Основною структурною одиницею виробничого процесу є:

а) робочий рух;

б) операція;

в) робочий прийом;

г) робочий цикл;

д) перехід.

38. Витрати на які види ремонтів включаються до собівартості профільної продукції підприємства?

а) поточні та середні ремонти;

б) капітальні ремонти;

в) модернізація обладнання;

г) поточні огляди обладнання.

39. Нормування праці є необхідним для:

а) оптимальної організації заробітної плати та планування чисельності працюючих;

б) визначення потреби в різних видах обладнання;

в) скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;

г) забезпечення чіткої організації виробничого процесу.

40. Який вид руху предметів праці по операціям технологічного циклу відображає даний графік:

а) паралельний;

б) неперервний;

в) послідовний;

г) прямоточний;

д) паралельно-послідовний.
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41. Як називається сукупність різального, вимірювального та складального інструменту, штампів, моделей і різних пристосувань, що використовуються у виробничому процесі?

а) виробничий інвентар;

б) мала механізація;

в) технологічне оснащення;

г) засоби виробництва.

42. Виготовлення продукції з відходів основного та допоміжного виробництв та відновлення використаних допоміжних матеріалів здійснюється в:

а) основних цехах;

б) допоміжних цехах;

в) підсобних цехах;

г) побічному цеху;

д) обслуговуючих господарствах.

43. Вибрати правильну відповідь. Об’єктом вивчення дисципліни „Організація виробництва” є:

а) закономірності розвитку та діяльності підприємства;

б) вивчення, на основі досягнень науки і техніки, кількісних і якісних залежностей у виробництві продукції;

в) промислове підприємство, де здійснюється виробничий процес та виникають виробничі відносини між робітниками;

г) функції робітників підприємства в процесі використання предметів та засобів праці;

д) апарат управління підприємством та його функції.

44. Сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмету праці називають:

а) основним процесом;

б) допоміжним процесом

в) обслуговуючим процесом;

г) виробничим процесом;

д) технологічним процесом;

45. Норма часу - це:

а) кількість продукції, що повинна бути виготовлена за одиницю часу;

б) оптимальна кількість обладнання, закріплена за робітником;

в) кількість робітників, що обслуговують дане робоче місце;

г) максимально допустимі витрати часу на операцію;

д) кількість продукції, що повинна бути виготовлена з розрахунку на одного працюючого.

46. Серед наведеного переліку виробничих підрозділів укажіть групу основних цехів:

а) ремонтний, інструментальний, енергетичний;

б) транспортний, тарний; 

в) механічний, термічний, цех покриттів;

г) цех товарів широкого вжитку та складське господарство.

47. Група людей, що працює разом для досягнення спільної мети, становить:

а) підприємство,

б) колектив,

в) організацію.

48. Як у цілому класифікується транспорт підприємства?

а) міжцеховий і внутрішньоцеховий;

б) внутрішній та зовнішній;

в) горизонтальний, вертикальний, горизонтально-вертикальний та похилений;

г) залізничний, водний, повітряний.

49. Назвіть основні функції підприємства:

а) планування, організація, мотивація, контроль;

б) управління фінансами, управління виробництвом, управління маркетингом, управління персоналом;

в) фінансування, виробництво, маркетинг, забезпечення персоналом.

50. Витрати на які види ремонту включаються в собівартість профільної продукції підприємства?

а) капітальний ремонт;

б) поточний та середній ремонт;

в) модернізацію;

г) поточні огляди.

51. Сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних процесів, називають:

а) основним процесом;

б) допоміжним процесом;

в) обслуговуючим процесом;

г) виробничим процесом;

д) технологічним процесом;

52. Партія - це:

а) кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;

б) кількість виробів, що запускаються і обробляються послідовно;

в) кількість конструктивно однакових виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;

г) кількість технологічних операцій, через які проходять вироби.

53. Норма обслуговування – це:

а) кількість продукції, що повинна бути виготовлена за одиницю часу;

б) оптимальна кількість обладнання, закріплена за робітником;

в) кількість робітників, що обслуговують дане робоче місце;

г) максимально допустимі витрати часу на операцію;

54. Який виробничий процес доцільний при виготовленні окремих виробів широкої номенклатури?

а) одиничний виробничий процес;

б) виробничий процес серійного виробництва;

в) виробничий процес масового виробництва.

55. Процес упорядкування в просторі й синхронізації у часі робіт зі створення, освоєння та виготовлення продукції називається...

а) виробничою діяльністю;

б) виробничим менеджментом;

в) організацією виробництва.

56. Яку б ви вибрали виробничу систему  для стабільного випуску великого обсягу одноманітної продукції: 

а) виробничу систему одиничного виробництва;

б) виробничу систему масового виробництва;

в) виробничу систему серійного виробництва.

57. Вкажіть правильну відповідь. Обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність

а) основних процесів;

б) допоміжних процесів;

в) основних і допоміжних процесів;

г) технологічних процесів;

д) технічних процесів.

58. За масштабами виробництва однорідної продукції процеси є:

а) аналітичні, досвідні, експертні;

б) одиничні, серійні, масові;

в) прості, складні;

г) основні, допоміжні, обслуговуючі.

59. До основних цехів підприємства відносяться:

а) ремонтно-механічні;

б) ливарні;

в) транспортні;

г) складальні;

д) інструментальні;

60. До переваг послідовного поєднання операцій відносяться:

а) більш повне завантаження устаткування;

б) скорочення тривалості виробничого циклу;

в) зменшення незавершеного виробництва;

г) спрощення контролю якості.

61. Технологічний цикл включає в себе затрати часу на:

а) обробку виробів;

б) транспортування виробів;

в) очікування роботи;

г) ремонт технологічного обладнання;

д) здійснення контролю якості продукції.

62. Функціонування виробничого процесу можливе при наявності:

а) тільки основних виробничих фондів;

б) тільки робочої сили;

в) тільки оборотних коштів;

г)основних, оборотних фондів та робочої сили;

д) при наявності адміністрації.

63. Як називається загальна кількість вантажів, яку необхідно перемістити на підприємстві за визначений проміжок часу?

а) вантажопотік;

б) вантажообіг;

в) транспортопотік;

г) транспортообіг.

64. Яким показником оцінюється транспортна робота підприємства?

а) тонами перевезеного вантажу;

б) кількістю рейсів за відповідним маршрутом;

в) добутком перевезеного вантажу і загальним пробігом транспортної одиниці.

65. Комплекс допоміжних і обслуговуючих підрозділів підприємства, що не беруть безпосередньої участі у виготовленні профільної продукції, але створюють необхідні умови для цього, називаються...

а) інфраструктурою підприємства;

б) виробничою інфраструктурою підприємства;

в) виробничою базою підприємства;

г) соціальною інфраструктурою.

66. Який шлях не впливає на скорочення тривалості виробничого циклу?

а) зниження трудомісткості основних технологічних операцій;

б) зменшення тривалості природних процесів;

в) скорочення транспортних, складських та контрольних операцій;

г) концентрація виробництва.

67. Сукупність методів і засобів перетворення предметів праці в готову продукцію має назву...

а) технологія виробництва;

б) організація виробництва;

в) процес виробництва.

68. Збільшення результату сумісної діяльності елементів виробничої системи порівняно із загальним результатом від уособленої діяльності цих елементів - це прояв...

а) синергічного ефекту;

б) ефекту досвіду;

в) ефекту обсягу.

69. Який принцип передбачає рівномірний випуск продукції в певні проміжки часу?

а) паралельності;

б) прямоточності;

в) ритмічності;

г) безперервності.

70. Як рухаються предмети праці, якщо кожна наступна технологічна операція починається після закінчення оброблення всієї партії предметів праці на попередній операції?

а) послідовно;

б) паралельно-послідовно;

в) паралельно.

71. Основною виробничою одиницею підприємства є:

а) відділ;

б) дільниця;

в) автоматична лінія;

г) робоче місце;

д) цех.

72. Назвіть основні підсистеми виробничої системи підприємства:

а) планування, організації, контролю;

б) планування, організації, контролю, забезпечення, переробна;

в) заготівельного виробництва, механічного виробництва. Складального виробництва.

73. Процес освоєння, зростання, розширення, стабілізації та поступового припинення виробництва через падіння попиту називається...

а) життєвим циклом товару;

б) життєвим циклом продукції;

в) життєвим циклом виробництва.

74. Найкоротший шлях проходження виробу в межах виробничого процесу забезпечує принцип:

а) паралельності;

б) прямоточності;

в) ритмічності;

г) безперервності;

д) пропорційності.

75. У чому полягають переваги системи планово-попереджувальних ремонтів виробничого обладнання?

а) у низькій собівартості ремонту;

б) у високій надійності роботи обладнання;

в) у швидкості ремонтів.

76. У чому полягають переваги системи ремонту обладнання за результатами технічної діагностики?

а) у низькій собівартості ремонту;

б) у високій надійності роботи обладнання;

в) у швидкості ремонтів.

77. Серед наведеного переліку виробничих підрозділів укажіть групу основних цехів:

а) ремонтний, інструментальний, енергетичний;

б) транспортний, тарний цех, цех товарів широкого вжитку;

в) механічний цех, термічний цех, цех покриттів.

78. Період роботи обладнання між двома капремонтами або від введення обладнання в експлуатацію до першого капремонту називається:

а) міжремонтним циклом;

б) міжремонтним періодом;

в) між оглядовим періодом;

г) структурою міжремонтного циклу.
79. До якого класу систем можна віднести виробничу систему підприємства:

а) закритих систем;

б) відкритих систем;

в) відкрито-закритих систем.

80. Перелік розташованих в певній послідовності ремонтних та профілактичних операцій за період між двома капітальними ремонтами називається:

а) міжремонтним циклом;

б) міжремонтним періодом;

в) між оглядовим періодом

г) структурою міжремонтного циклу.

81. Як називається інтервал календарного часу виготовлення відповідної продукції незалежно від її кількості?

а) технологічний цикл;

б) виробничий цикл;

в) операційний цикл.

82. Виробничий процес – це:

а) з'єднання предметів та засобів праці в просторі та в часі, які функціонують для задоволення потреб виробництва;

б) сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;

в) процес управління підприємством;

г) процес створення підприємства;

д) з'єднання промислових підприємств для досягнення виробничих цілей.

83. Рівномірність і повне завантаження усіх видів устаткування забезпечується принципом:

а) паралельності;

б) безперервності;

в) пропорційності;

г) ритмічності.

84. Сукупність основних, допоміжних і обслуговуючих виробничих підрозділів підприємства утворює

а) виробничу структуру;

б) соціальну структуру;

в) загальну структуру підприємства.

85. Основною структурною одиницею виробничого процесу є:

а) робочий рух;

б) операція;

в) робочий прийом;

г) робочий цикл;

д) перехід.

86. Який з варіантів не відноситься до видів руху предметів праці у виробництві:

а) паралельний;

б) неперервний;

в) послідовний;

д) паралельно-послідовний.

87. Хронометраж застосовується при нормуванні такими методами:

а) аналітично-розрахунковим;

б) досвідно-статичним;

в) мікроелементним;

г) аналітично-дослідницьким;

д) математичним

88. Період часу роботи обладнання  між двома черговими плановими ремонтами називається:

а) міжремонтним циклом;

б) міжремонтним періодом;

в) міжоглядовим періодом;

г) структурою ремонтного циклу.

89. До форм спеціалізації основних цехів підприємства відносять:

а) операційну і поточну;

б) технологічну і предметну;

в) потокову і виробничу.

д) кооперування.

90. Процес створення, освоєння випуску, виробництва продукції, її реалізації, експлуатації та утилізації має назву ...

а) життєвий цикл товару;

б) життєвий цикл виробництва;

в) життєвий цикл продукції.

91. Як співвідносяться виробничий і технологічний цикли процесу виробництва?

а) виробничий цикл дорівнює технологічному, вираженому в календарному часі;

б) виробничий цикл дорівнює технологічному з урахуванням суми між операційних перерв;

в) виробничий цикл дорівнює технологічному з урахуванням суми між операційних перерв і тривалості природних процесів, переведених у календарний час.

92. До допоміжних цехів відносять:

а) ремонтно-механічний та інструментальний цехи;

б) ковальсько-пресовий цех;

г) гальванічний та термічний цех;

д) складське господарство;

93. Одночасність виконання частин виробничого процесу забезпечується принципом:

а) паралельності; 

б) прямоточності;

в) автоматичності; 

г) гнучкості;

д) безперервності;

94. Який виробничий процес передбачає поєднання декількох простих процесів?

а) основний;

б) простий;

в) допоміжний;

г) складний.

95. Хронометраж робочого часу передбачає вивчення:

а) усіх витрат робочого часу протягом зміни;

б) тривалості регламентованих перерв;

в) тривалості оперативного часу виконання робіт;

г) тривалості обідньої перерви.

96. Який виробничий процес доцільний при виготовленні окремих виробів широкої номенклатури?

а) одиничний виробничий процес;

б) виробничий процес серійного виробництва;

в) виробничий процес масового виробництва.

97. Який вид руху предметів праці по операціям технологічного циклу відображає даний графік:

а) паралельний;

б) неперервний;
в) послідовний;

г) прямоточний;
д) паралельно-послідовний.

а
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98. Комплекс допоміжних і обслуговуючих підрозділів підприємства, що не беруть безпосередньої участі у виготовленні профільної продукції, але створюють необхідні умови для цього, називаються...

а) інфраструктурою підприємства;

б) виробничою інфраструктурою підприємства;

в) виробничою базою підприємства;

г) соціальною інфраструктурою.

99. Хронометраж застосовується при нормуванні такими методами:
а) аналітично-розрахунковим;
б) досвідно-статичним;
в) мікроелементним;
г) аналітично-дослідницьким;
д) математичним.

100. Результат взаємодії виконавця і споживача чи власної діяльності виконавця для задоволення потреб споживача, що не має чітко виявленої матеріальної основи - це...

а) продукція;

б) послуга;

в) товар.

101. Сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних процесів, називають:
а) основним процесом;

б) допоміжним процесом;
в) обслуговуючим процесом;

г) виробничим процесом;
д) технологічним процесом.

102. Визначити, який вклад в розвиток науки про організацію виробництва не належить авторам класичної (адміністративної) школи управління.

а) розвиток принципів управління;

б) описання функцій управління;

в) використання наукового аналізу для визначення найбільш привабливіших способів виконання задачі;

г) систематизований підхід до управління всією організацією.

103. Вкажіть правильну відповідь. Обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність

а) основних процесів;
б) допоміжних процесів;
в) основних і допоміжних процесів;
г) технологічних процесів;
д) технічних процесів.

104. Рівномірність випуску продукції забезпечується принципом:

а) паралельності;

б) безперервності;

в) автоматичності;

г) гнучкості;
д) ритмічності;

105. В собівартість продукції не включаються витрати на проведення:

а) поточного ремонту обладнання;

б) середнього ремонту обладнання;

в) капітального ремонту та модернізації обладнання;

г) малого ремонту обладнання.

106. Частина виробничого процесу, що виконується на одному робочому місці над предметом праці без переналагодження обладнання, називається...

а) технологічним процесом;

б) технологічним циклом;

в) технологічною операцією.

107. Норма часу - це:
а) кількість продукції, що повинна бути виготовлена за одиницю часу;
б) оптимальна кількість обладнання, закріплена за робітником;
в) кількість робітників, що обслуговують дане робоче місце;
г) максимально допустимі витрати часу на операцію;
д) кількість продукції, що повинна бути виготовлена з розрахунку на одного працюючого.
108. До основних цехів підприємства відносяться:
а) ремонтно-механічні;

б) ливарні;
в) транспортні;

г) складальні;
д) інструментальні;

109. Який вид руху предметів праці по операціям технологічного циклу відображає даний графік:
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а) паралельний;

б) неперервний;
в) послідовний;

г) прямоточний;
д) паралельно-послідовний.

110. Як називається кількість вантажів, яку необхідно перемістити між двома пунктами за визначений проміжок часу?

а) вантажопотік;

б) вантажообіг;

в) транспортопотік;

г) транпортообіг.

111. Фотографія робочого часу - це:

а) визначення тривалості оперативного часу протягом зміни;

б) визначення тривалості регламентованих перерв;

в) визначення втрат робочого часу протягом зміни

г) визначення усіх без винятку витрат робочого часу робітника протягом робочої зміни.

112. Збільшення результату сумісної діяльності елементів виробничої системи порівняно із загальним результатом від уособленої діяльності цих елементів - це прояв...

а) синергічного ефекту;

б) ефекту досвіду;

в) ефекту обсягу.

113. Сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмету праці називають:

а) основним процесом;

б) допоміжним процесом

в) обслуговуючим процесом;

г) виробничим процесом;

д) технологічним процесом;

114. Витрати на проведення якого виду ремонту відшкодовуються з амортизаційного фонду підприємства:

а) поточного ремонту обладнання;

б) середнього ремонту обладнання;

в) капітального ремонту обладнання;

г) малого ремонту обладнання.

115. Вкажіть формулу для розрахунку тривалості технологічної частини циклу при послідовному виді руху предметів праці:

а) 
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д) 
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116. За якою формулою розраховується собівартість 1 кВт-год електроенергії?

а) 
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117. Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при кільцевому виді руху з рівномірним вантажопотоком:

а) 
[image: image12.wmf]p
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118. Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при кільцевому виді руху із затухаючим вантажопотоком:

а)
[image: image16.wmf]p
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119. Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при односторонньому маятниковому виді руху:

а)
[image: image20.wmf]p
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120. За якою формулою розраховується собівартість 1 кВт-год електроенергії?

а) 
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121. За якою формулою розраховується час простою обладнання в  поточному ремонті в середньому за один рік?

а) 
[image: image28.wmf]Ц
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б) 
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122. Вкажіть формулу для розрахунку тривалості технологічної частини виробничого циклу при паралельному виді руху:

а) 
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 EMBED Equation.3  [image: image34.wmf]��

m

2

min

t

        

в) 
[image: image35.wmf]max

m

1

i

Ц

t

)

1

-

n

(

t

Т

��

´

+

=


г) 
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д) 
[image: image37.wmf]

 EMBED Equation.3  [image: image38.wmf])
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123. Як співвідносяться тривалості технологічних циклів при послідовному і змішаному (паралельно-послідовному) рухах предметів праці при обробленні партії виробів?

а) 
[image: image39.wmf]осл
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124. За якою формулою визначають кількість поточних ремонтів за період між двома капітальними ремонтами?

а) 
[image: image44.wmf].
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125. За якою формулою визначають кількість оглядів обладнання протягом ремонтного циклу?

а) 
[image: image48.wmf].
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г) 
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126 Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при кільцевому виді руху із затухаючим вантажопотоком:

а)
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127. Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при кільцевому виді руху з наростаючим вантажопотоком:

а) 
[image: image56.wmf]p
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128. За якою формулою розраховується час простою обладнання в  поточному ремонті в середньому за один рік?

а) 
[image: image60.wmf]Ц
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129. Вкажіть неправильну відповідь. Норма штату розраховується за формулою:

а) Но×Пгод×
[image: image64.wmf]цикл
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б) 
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130. Вкажіть формулу для розрахунку тривалості технологічної частини виробничого циклу при паралельному виді руху:

а) 
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д) 
[image: image73.wmf]

 EMBED Equation.3  [image: image74.wmf])
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131 За якою формулою визначають кількість оглядів обладнання протягом ремонтного циклу?

а)
[image: image75.wmf].
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б) 
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132. Як співвідносяться тривалості технологічних циклів при послідовному і змішаному (паралельно-послідовному) рухах предметів праці при обробленні партії виробів?

а) 
[image: image79.wmf]осл
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133. Вкажіть формулу для розрахунку тривалості технологічної частини виробничого циклу при послідовно-паралельному виді руху:
а) 
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г) 
[image: image88.wmf]

 EMBED Equation.3  [image: image89.wmf])
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134. Вкажіть формулу, за якою розраховується норма штату:

а) 
[image: image90.wmf]н
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б) 
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135. Вкажіть формулу за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при двосторонньому маятниковому виді руху:

а)
[image: image93.wmf]p
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136. Вкажіть формулу, за якою розраховується норма виробітку при періодичному виробничому процесі:

а) Но×Пгод×
[image: image97.wmf]цикл
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б) Но×Пцикл ×
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г) Но × Пгод ×Трозрах × Квик

137. Вкажіть неправильну відповідь. Норма штату розраховується за формулою:

а) Но×Пгод×
[image: image100.wmf]цикл
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138. Вкажіть формулу, за якою розраховується норма виробітку в безперервному виробництві:

а) 
[image: image104.wmf]н
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г) Но × Пгод ×Трозрах × Квик
139. Вкажіть формулу, за якою розраховується норма обслуговування в безперервному виробництві:

а) 
[image: image107.wmf]н
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140. Вкажіть формулу, за якою розраховується норма обслуговування в перервному виробництві:

а)
[image: image111.wmf]н
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141. Вкажіть формулу за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при двосторонньому маятниковому виді руху:

а)
[image: image114.wmf]p
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142. Вкажіть формулу за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при двосторонньому маятниковому виді руху:

а)
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143. Вкажіть формулу, за якою розраховується тривалість рейсу транспортного засобу при кільцевому виді руху з наростаючим вантажопотоком:

а) 
[image: image122.wmf]p
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144. За якою формулою визначають кількість поточних ремонтів за період між двома капітальними ремонтами?
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